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Ares Flight and Integrated Test Office (FITO)  
 

Ares I Scale Model Acoustics Test (ASMAT): The third test of the ignition overpressure (IOP) 
series was successfully completed on November 18, 2010. This completes the IOP test series. 
This test used no water suppression to obtain a worst‐case IOP noise condition. Quick‐look 
results indicate good data were obtained and there was minimal damage to the test article. 
An initial comparison with the previous two IOP tests indicates approximately a 6‐decibel 
difference between the liftoff environments with water suppression versus without. This 
test also included a high‐speed infrared camera to obtain plume data for computational fluid 
dynamics correlation. The next series of tests will consist of five firings at three different 
elevations corresponding to 50, 100, and 150 feet full scale. The elevation where the highest 
sound pressure levels are generated will be repeated two additional times. The first 
elevation test is currently scheduled for December 16, 2010.  
 
 

 

 
 
 

 
 

 

Figure 1 – ASMAT IOP Test 3 with No Water Suppression. 
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Figure 3 – ASMAT Flame Trench Deflector 
after IOP Test 2. 

Figure 2 – ASMAT Flame Trench Deflector after IOP Test 1. 

Figure 4 – ASMAT Flame Trench 
Deflector after IOP Test 3. 
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Ares Upper Stage (US) 
 
Avionics and Software Subsystem:  The Boeing Company successfully demonstrated the 
capabilities of the Ares I upper stage (US) electrical ground support equipment (EGSE) 
hardware with completion of the Block 2 development phase on November 18. The US EGSE 
encompasses the hardware and software to implement ground testing and checkout of the 
electrical systems for the integrated US vehicle during production and assembly. The EGSE is 
managed through the US Avionics and Software Subsystem and will support testing at the 
Marshall Space Flight Center (MSFC) System Integration Test Facility and the Michoud 
Assembly Facility. The EGSE is designed to operate either locally (adjacent to a unit under 
test) or remotely from an EGSE console or a Test Operations Product Suite (TOPS) 
workstation. TOPS is being developed by the Mission Operations Laboratory at MSFC.  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
For the completion of Block 2, Boeing demonstrated remote commanding, telemetry 
reception, and fault injection for a unit under test, local operation for the EGSE self‐test and 
health monitoring, and ground power‐up sequence with EGSE hardware‐in‐the‐loop, as well 
as the EGSE graphical user interfaces and scripting engine. 

 

Figure 5 – EGSE Demonstration 
Configuration. 

Figure 6 – EGSE Prototype 
Racks. 
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Stage Operations – Manufacturing and Assembly Subsystem:  On November 16, the thermal 
protection system (TPS) transporter completed its dynamic functional test by travelling 
round‐trip from MSFC Building 4705 to Building 4752 while loaded with the vertical 
processing fixture (VPF) and the 18‐foot manufacturing demonstration article (MDA) barrel. 
This is a required test point in the TPS Transporter Verification Test Plan that confirms the 
assembly is ready for TPS process development activities in MSFC Building 4765. Buildings 
4705 and 4752 are storage and assembly areas that provide overhead crane assistance 
during VPF assembly and hardware loading. 
 
 

 
 
 

 

 

The Ares Projects look forward to  
the launch of STS‐133, Space Shuttle Discovery. 

Figure 7 – TPS Transporter with MDA Barrel. 


